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Распределение часов дисциплины по семестрам 

Семестр 6 Итого 

Вид занятий УП РП УП РП 

Лекции 17 17 17 17 

Практические занятия 34 34 34 34 

Контактная работа 51 51 51 51 

Самостоятельная работа 93 93 93 93 

Часы на контроль 36 36 36 36 

Итого: 180 180 180 180 

 

Год набора 2020 г. 

В редакции 2023 г. 
 

  



ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ 

Цель освоения дисциплины – сформировать компетенции, предусмотренные учебным планом, а также  изучить 

устройство и принцип действия механического оборудования сталеплавильных цехов, вопросы технического обслу-

живания, доводки, освоения и эксплуатации. 

Задачи дисциплины: 

- ознакомление обучающихся с устройством, принципом действия механического оборудования  сталеплавильных 

цехов;  

- ознакомление обучающихся с основными методиками наладки механического оборудования сталеплавильных це-

хов; 

- формирование умений производить расчет технологических параметров и конструктивных элементов машин и обо-

рудования сталеплавильного производства; 

- формирование умений рассчитывать параметры основных агрегатов и узлов механического оборудования стале-

плавильных цехов. 

 

ИНДИКАТОРЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ,  

СОВМЕЩЕННЫЕ С РЕЗУЛЬТАТАМИ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

ПК -3.2: Способность проектировать техническое оснащение рабочих мест с размещением технологического 

оборудования, умение осваивать вводимое оборудование 

Знать: ПК-3.2-З1 особенности технологического оборудования сталеплавильных цехов и технического оснаще-

ния рабочих мест 

Уметь: ПК-3.2-У1 выполнять проектные расчеты оснащения рабочих мест 

Владеть: ПК-3.2-В1 методикой выполнения проектных расчетов оснащения рабочих мест 

ПК-3.3: Способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подго-

товки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в экс-

плуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции 

Знать: ПК-3.3-З1 технологические процессы и виды изделий металлургического производства 

ПК-3.3-32 методы проверки качества наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию сталеплавильного 

оборудования 

Уметь: ПК-3.3-У1 выбирать и применять методики для проектирования и разработки процессов и систем ме-

таллургического производства 

Владеть: ПК-3.3- В1 навыками доводки и освоения технологических процессов в ходе подготовки производства 

новой продукции 

ПК-3.4: Умение проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического оборудования, орга-

низовывать профилактический осмотр и текущий ремонт технологических машин и оборудования 

Знать: ПК-3.4-З1 основные технические параметры оборудования и его узлов, контролируемые при наладке, 

испытаниях и приемке металлургических машин и оборудования и методику их расчета 

Уметь: ПК-3.4-У1 производить расчеты, наладку и осуществлять приемку металлургического оборудования по 

стандартным методикам 

Владеть: ПК-3.4-В1 навыками расчета остаточного ресурса оборудования 

ПК-3.6: Умение выбирать основные и вспомогательные материалы, способы реализации технологических 

процессов, применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовле-

нии технологических машин 

Знать: ПК-3.6-З1 свойства основных и вспомогательных материалов, используемых для обеспечения работо-

способности металлургического оборудования 

Уметь: ПК-3.6-У1 прогрессивные методы эксплуатации металлургических машин и оборудования 

ПК-3.6-У2 выбирать основные и вспомогательные материалы 

Владеть: ПК-3.6-В1 навыками применения прогрессивных методов эксплуатации металлургического оборудова-

ния 

 


