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ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ 

Цель изучения дисциплины – формирование компетенций, предусмотренных учебным планом, а также получение 

студентами знаний о нормировании точности, параметрах точности, взаимозаменяемости, условных знаках и обозна-

чениях требований точности на чертежах, а также в освоении современных методов и технических средств измере-

ния.  

Задачи дисциплины: 

- изучить основные принципы нормирования точности, получить представление о современных методах измерения 

и контроля линейных размеров. 

ИНДИКАТОРЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ,  

СОВМЕЩЕННЫЕ С РЕЗУЛЬТАТАМИ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

ПК-2.1: Способность принимать участие в работах по расчету и проектированию деталей и узлов машинострои-

тельных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием стандартных средств авто-

матизации проектирования 

Знать: ПК-2.1-З1 – основные положения по нормированию точности и метрологии, методам измерения и кон-

троле величин 

Уметь: ПК-2.1-У1 – применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной дея-

тельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов и разрабатывать мероприя-

тия по их предупреждению 

Владеть: ПК-2.1-В1 – способностью читать рабочую проектную и техническую документацию, оформлять закон-

ченные проектно-конструкторские работы с проверкой соответствия разрабатываемых проектов и техни-

ческой документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам 

ПК-2.2: Способность разрабатывать рабочую проектную и техническую документацию, оформлять закончен-

ные проектно-конструкторские работы с проверкой соответствия разрабатываемых проектов и технической 

документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам 

Знать: ПК-2.2-З1 – виды рабочей проектной и технической документации 

Уметь: ПК-2.2-У1 – разрабатывать рабочую проектную и техническую документацию 

Владеть: ПК-2.2-В1 – знаниями соответствия разрабатываемых проектов и технической документации стандартам, 

техническим условиям и другим нормативным документам 

ПК-2.5: Умение применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятель-

ности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов и разрабатывать мероприятия по их 

предупреждению 

Знать: ПК-2.5-З1 – методы контроля качества продукции в сфере машиностроения 

Уметь: ПК-2.5-У1 – разрабатывать методики испытаний машиностроительных изделий 

Владеть: ПК-2.5-В1 – способностью участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в 

ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях 

и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции 

ПК-3.1: Способность обеспечивать технологичность изделий и оптимальность процессов их изготовления, уме-

ние контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий 

Знать: ПК-3.1-З1 – жизненный цикл продукции, его особенности, принципы построения допусков и посадок для 

типовых видов соединений 

Уметь: ПК-3.1-У1 – обеспечивать технологичность изделий и оптимальность процессов их изготовления, контро-

лировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий 

Владеть: ПК-3.1-В1 – навыками нормирования точности при конструировании и расчета и нормирования точности 

геометрических параметров изделий машиностроения 

 


