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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Наименование дисциплины ОП. 08 Обработка металлов резанием, станки и 

инструменты 

Наименование специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования (по отраслям) 

 

Год набора 2021 

Квалификация выпускника техник-механик 

Сроки освоения ОП 3 года 10 месяцев 

 

Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 56 

В том числе в форме практической подготовки 16 

Объём нагрузки во взаимодействии с преподавателем 40 

в том числе:  

теоретическое обучение 24 

практические занятия  16 

Самостоятельная работа обучающегося  16 

промежуточная аттестация в форме дифференциального зачета в 6 семестре 

 

 

Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 

 Учебная дисциплина «Обработка металлов резанием, станки и инструменты» обеспечивает 

формирование элементов профессиональных и общих компетенций по видам деятельности ФГОС 

по специальности  СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования (по отраслям). 

 

 

 

 

 



В результате освоения дисциплины обучающийся осваивает элементы общих компетенций: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 

ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

Перечень профессиональных компетенций, элементы которых формируются в рамках 

дисциплины: 
ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу. 

ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической 

документацией. 

ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в 

соответствии с технической документацией. 

ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного 

оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя. 

ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию 

его узлов и элементов. 

ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного 

оборудования. 

ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным 

заданием. 

ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного 

оборудования. 

ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту 

и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями 

технических регламентов. 

ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и 

наладочных работ промышленного оборудования. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с 

соблюдением норм охраны труда и бережливого производства. 

 

 

 

 



В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания. 
Код  

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01-ОК 11 

 
У1-выбирать рациональный способ 

обработки деталей;  

У2- оформлять технологическую и 

другую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой;   

У3- производить расчёты режимов 

резания;   

У4- выбирать средства и 

контролировать геометрические 

параметры инструмента; 

У5- выбирать режущий инструмент 

и оборудование для обработки вала, 

отверстия, паза, резьбы и зубчатого 

колеса. 

У6- читать кинематическую схему 

станка 

У7- составлять перечень операций 

обработки 

З1-основные технологические 

методы формирования заготовок. 

З2- основные положения 

технологической документации; 

З3-  методику расчёта режимов 

резания 

З4- назначение, классификацию, 

конструкцию, принцип работы и 

область применения 

металлорежущих станков; 

З5-правила безопасности при работе 

на металлорежущих станках; 

 

 

 

ПК 1.1-ПК 1.3 У1-выбирать рациональный способ 

обработки деталей;  

У2- оформлять технологическую и 

другую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой;   

У3- производить расчёты режимов 

резания;   

У4- выбирать средства и 

контролировать геометрические 

параметры инструмента; 

У5- выбирать режущий инструмент 

и оборудование для обработки вала, 

отверстия, паза, резьбы и зубчатого 

колеса. 

У6- читать кинематическую схему 

станка 

У7- составлять перечень операций 

обработки 

З1-основные технологические 

методы формирования заготовок. 

З2- основные положения 

технологической документации; 

З3-  методику расчёта режимов 

резания 

З4- назначение, классификацию, 

конструкцию, принцип работы и 

область применения 

металлорежущих станков; 

З5-правила безопасности при работе 

на металлорежущих станках; 

 

 

 

ПК 2.1- ПК 2.4 

 
У1-выбирать рациональный способ 

обработки деталей;  

У2- оформлять технологическую и 

другую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой;   

У3- производить расчёты режимов 

резания;   

У4- выбирать средства и 

контролировать геометрические 

З1-основные технологические 

методы формирования заготовок. 

З2- основные положения 

технологической документации; 

З3-  методику расчёта режимов 

резания 

З4- назначение, классификацию, 

конструкцию, принцип работы и 

область применения 



параметры инструмента; 

У5- выбирать режущий инструмент 

и оборудование для обработки вала, 

отверстия, паза, резьбы и зубчатого 

колеса. 

У6- читать кинематическую схему 

станка 

У7- составлять перечень операций 

обработки 

металлорежущих станков; 

З5-правила безопасности при работе 

на металлорежущих станках; 

 

 

 

ПК 3.1- ПК 3.4 
 

У1-выбирать рациональный способ 

обработки деталей;  

У2- оформлять технологическую и 

другую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой;   

У3- производить расчёты режимов 

резания;   

У4- выбирать средства и 

контролировать геометрические 

параметры инструмента; 

У5- выбирать режущий инструмент 

и оборудование для обработки вала, 

отверстия, паза, резьбы и зубчатого 

колеса. 

У6- читать кинематическую схему 

станка 

У7- составлять перечень операций 

обработки 

З1-основные технологические 

методы формирования заготовок. 

З2- основные положения 

технологической документации; 

З3-  методику расчёта режимов 

резания 

З4- назначение, классификацию, 

конструкцию, принцип работы и 

область применения 

металлорежущих станков; 

 

 

 

 

Вид промежуточной аттестации - дифференциальный зачет. 
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